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реверсивного потока). Конкретная процедура нахождения поправочного коэффициента 

описывается в технической документации на расходомер. Чаще всего используется 

следующий способ нахождения средневзвешенного корректировочного коэффициента 

(номинальный расход 70% от максимального): 

AF=1/(1+WME/100) (1) 

WME=Σm
j=1kjfpQj/Σ

m
j=1kj,                 (2) 

где fpQj – относительное отклонение показаний расходомера от показаний 

расходоизмери тельной установки при расходе Qj; 

𝑘𝑗 = 𝑄𝑗
′ 𝑄𝑚𝑎𝑥, при 𝑄𝑗

′ < 0,7𝑄𝑚𝑎𝑥 ; ⁄  

𝑘𝑗 = 1,4 − 𝑄𝑗
′ 𝑄𝑚𝑎𝑥, при 𝑄𝑗

′ < 0,7𝑄𝑚𝑎𝑥  ; ⁄  

j – индекс поверочного расхода (j=1…m); 

m – число точек по расходу (m=5). 

Корректировка по средневзвешенному позволяет линейно сместить график ошибок 

расходомера вверх или вниз, оставляя вид характеристической кривой ошибок неизменным. 

Корректировка полиномиальной функцией – вид корректировки, при котором показания 

расходомера умножаются на поправочный коэффициент AFP, являющийся в свою очередь 

полиномиальной функцией расхода. Для каждого значения расхода измеренного 

расходомером рассчитывается свой корректировочный коэффициент. Типичной формулой 

полиномиальной корректировки является сле дующий вид зависимости: 

AFP(Q)=A-2Q
-2+ A-1Q

-1+A0+ A1Q+ A2Q
2 (3) 

Значения коэффициентов A-2…A2 зависят от отклонений показаний расходомера и 

эталонной расходоизмерительной установки. 
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chiqarishda, metrologik ta’minotning o’rni yoritilgan. Qolaversa korxonlardagi metrologik 

ta’minotning muammolari hamda bu muammolarga sabab bo’luvchi omillar yoritilgan.  

Kalit so’zlar: metrologik ta’minot, etalon bazasi, metrologik qo’llab quvvatlash. 

Annotation: In this article, the main goal of metrological supply of the enterprise, the role of 

metrological supply in the timely production of competitive products in the volumes required by the 

organization is highlighted. In addition, the problems of metrological supply in enterprises and the 

factors causing these problems are highlighted. 
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Metrologik ta’minot har qanday korxonaning sifat menejmenti tizimining asosidir 

muhandislik kompaniyasi. Metrologik ta'minot - ishlab chiqaruvchining mahsulot ishlab chiqarish 

va ishlab chiqarishga texnologik tayyorgarligiga erishishga qaratilgan va birligini, talab qilinadigan 

o'lchov sifatini va mahsulot parametrlarini monitoring qilishning ishonchliligini ta'minlash uchun 

zarur bo'lgan ishlar, tashkiliy va texnik chora-tadbirlar majmui.  

Korxonada metrologik ta'minotning asosiy maqsadi tashkilot tomonidan talab qilinadigan 

hajmlarda va loyihaga muvofiq o'z vaqtida raqobatbardosh mahsulotlarni ishlab chiqarishda 

ishonchli o'lchov ma'lumotlarini ta'minlaydigan ilg'or nazorat-o'lchov jarayonlari va metrologik 

vositalarni yaratish va qo'llashdir.  

Bugungi kunga qadar mutaxassislar korxonalarda ishlab chiqarish jarayonlarini metrologik 

ta'minlash holati to'g'risida aniq fikrga ega emaslar. Darhaqiqat, bekor qilinganidan keyin GOST 

1.25–76 “GSS. Metrologik ta’minot. Asosiy qoidalar.” yaxlitlik yo'q metrologik ta'minotni tashkil 

etishga yondashuv. Ushbu GOST o'rniga, bir butun turli maqomdagi bir qator me'yoriy hujjatlar, 

ammo bu hujjatlarning barchasi faqat metrologik ta’minotning mahalliy vazifalarini ko'rib chiqadi 

[1]. 

Korxonani metrologik ta’minot roli va vazifalari bo'yicha bir nechta fikrlar mavjud. Ulardan 

biri yangi standart ishlab chiqish zarurligini aytadi. Ikkinchisi, zamonaviy amaldagi GOSTlarga 

muvofiq va ISO standartlariga imkon qadar yaqinroq bo'lgan o'lchovlarni amalga oshirish 

zarurligiga asoslanadi. Uchinchi nuqtai nazar, ISO standartlariga, ya’ni ISO 10012-2008 

“Tashkilotlarni boshqarish. O'lchovlarni boshqarish tizimlari. O'lchov jarayonlariga qo'yiladigan 

talablar va o'lchash asboblari”. Ushbu standart talablarni belgilaydi va o'lchovlarni boshqarish 

tizimini qo'llash bo'yicha tavsiyalar beradi [2]. Korxonaning metrologik ta'minoti qanday omillarga 

bog'liq bo'lishi mumkin? Keling, metrologik ta'minotning hozirgi holatiga ta'sir qilishi mumkin 

bo'lgan asosiy omillar guruhlarini ko'rib chiqaylik. 

1. Etalon bazaning holati. 

Etalon bazasiga erishish mumkin bo'lgan eng yuqori aniqlik bilan miqdor birliklarini 

takrorlaydigan davlat birlamchi standartlar tizimini o'z ichiga oladi. Ushbu o'lchov sohasidagi 

mavjud ilmiy va texnik imkoniyatlar bilan. Hozirgi vaqtda O’zbekiston etalonlar bazasi 23 ta davlat 

boshlang'ich tashkilotini o'z ichiga oladi miqdor birliklarining etaloni [3]. 

So'nggi o'n besh-yigirma yil ichida ko'pchilik muhandislik korxonalari metrologik bazani 

rivojlantirish uchun vaqt yo'q edi - saqlash bilan cheklangan mavjud o'lchov vositalari parki. Bu, 

birinchi navbatda, korxonaning etalon bazasiga tegishli. Natijada korxonalarni zamonaviy o‘lchov 

vositalari bilan jihozlash, o‘lchashning ilg‘or usullarini joriy etish tizimli va maqsadli amalga 

oshirilmadi, balki har bir holatga ko‘ra amalga oshirildi. Bu, albatta, mahsulot sifatiga juda yaxshi 

ta'sir ko'rsatmaydi. 

Metrologik laboratoriyalarning jihozlarini optimallashtirish uchun zamonaviy ma'lumotnoma 

uskunalari, mavjud global tendentsiyalar haqida ma'lumotga ega bo'lish kerak. Qolaversa uning 
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ishlab chiqilishi va uning uchun dasturiy ta'minot, o'lchash texnikasi haqida. Biroq, so'nggi 15 yil 

ichida nafaqat chiziqli burchakli o'lchov asboblari bo'yicha ma'lumotnoma, balki shunchaki sharh 

maqolalari ham bosma nashrlarda chiqmadi. Va profil mavzularida to'liq tahlillarsiz samarali 

uskunalarni tanlash va rivojlanishga tizimli yondashuvni shakllantirish mumkin emas korxonadagi 

laboratoriyalar. 

2. Korxonalarning texnologik o'lchovlarini metrologik ta'minlash. 

Zamonaviy o'lchov vositalarining yetishmasligi va eskirgan o'lchash usullaridan foydalanish 

mavjud o'lchov vositalari parkining past samaradorligini keltirib chiqaradi, shuningdek, texnik 

xizmat ko'rsatish uchun asossiz yuqori xarajatlarga olib keladi. 

Bugungi kunda mashinasozlik kompleksining aksariyat korxonalarida metrologik ta'minot 

sezilarli darajada yomonlashdi [4]. Uning tashkilotida tizim yo'q. Ko'pgina fundamental vazifalar, 

jumladan metrologik ekspertiza, o'lchov vositalari parkini optimallashtirish, jarayonni boshqarishda 

o'lchovlarni amalga oshirish usullarini ishlab chiqish va qo'llash bajarilmaydi yoki juda 

qisqartirilgan hajmda bajariladi. 
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