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Putur yetkazmasdan tekshirish usullari nazorat 
amaliyotlarining ishlashini muvofi qlashtirish va mahsulot sifat 
ko‘rsatkichlarini oshirish bilan bog‘liq turli-xil masalalarni hal 
etishda ishtirok etadi. Ushbu metodlar yurtimizning barcha sanoat 
tarmoqlarida texnik xavfsizlikni ta’minlash maqsadidagi sanoat 
xavfsizligi ekspertizasini o‘tkazishdagi asosiy elementlardan biri 
hisoblanadi. Murakkab mashina va konstruksiyalarning xavfsiz 
ishlashini ta’minlashda hamda mahsulot va qurilmalarning 
ishonchliligi va chidamliligini oshirishda yuqori sezgirlikga ega 
o‘lchash metodlarini qo‘llash talab etiladi. 

Sanoat tarmoqlarida putur yetkazmasdan tekshirish usullarini 
qo‘llash quyidagi imkoniyatlarni keltirib chiqaradi:

- Ishlab chiqarish jarayonida yashiringan(ichki) 
nuqsonlarni aniqlash;
 - Sinovlarda yoki ekspluatatsiyada mahsulotlarni rad 
etish sabablarini aniqlash;
 - Texnik xizmat ko‘rsatish jarayonida o‘lchash 
natijalarining ishonchlilik darajasini oshirish;
 - Dinamik rejimlarda, shuningdek, tezlashtirilgan 
sinovlardagi mahsulot sifatini tekshirish imkoniyati.
 GOST 18353-79 standartiga asosan putur yetkazmasdan 
tekshirish usullari fi zik maydonlarning yoki nazorat obyektidagi 
moddalarning ta’siri asosida guruhlarga ajratiladi. Fizik maydonlar 
nazariyasiga asosan metodlar magnitli, elektrik, uyurma, 
radioto‘lqinli, issiqlik, optik,  radiatsia, akustik, moddalar sarfi  
turlariga bo‘linadi:

Har bir nazorat turlari 3 hil ta’sir belgilar orqali 
tasnifl anadi:

 1. Maydonlarning o‘zaro tasirlashuv yoki nazorat obyektiga 
yega moddalarning tabiati. Misol uchun notekislikning mavjudligi u 
orqali o‘tadigan nurlanishning yoki unga sinov moddasining kirib 
kelish yo‘nalishini o‘zgarishiga sabab bo‘ladi.
 2. Birlamchi axborot parametri. Ushbu parametr nazorat 
ob’yekti tasnifl ari uchun ishlatiladigan modda yoki maydonlarning 
o‘zgarish parametri hisoblanadi.
 3. Ko‘rsatish axborot parametrlari o‘lchash va tasdiqlash 
uchun ishlatiladigan modda yoki datchiklar birlamchi axborotlarni 
olish usullariga kiradi.
 Putur yetkazmasdan tekshirish usullari va turlari tasnifi   
GOST 18353-79 davlatlararo standarti bo‘yicha quyidagicha 
tavsifl anadi.
 Putur yetkazmasdan tekshirishning magnit usulitekshiruv 
o‘tkazilayotgan ob’yektning magnit maydoni bilan o‘zaro ta’sirlashish 
prinsipiga asoslangan. 
 Elektrik usul elektr maydonning nazorat ob’yekti bilan 
yoki tashqi ta’sir natijasida(termoelektrik va triboelektrik usullar) 
nazorat obyektida hosil bo‘ladigan maydon bilan o‘zaro ta’sirlashish 
parametrlarining tahliliga asoslangan. Uyurma tokli metod jarayonida 

uyurma tokli yarim o‘tkazgichlarning elektromagnit maydoni bilan 
nazorat obyektidagi uyurmaviy toklar elektromagnit maydanlarining 
o‘zaro ta’sirlashuvi amalga oshiriladi. Ushbu metod elektro‘tkazuvchi 
xomashyo tayyorlangan mahsulotlarning nazoratida qo‘llaniladi. 

METROLOGIYA  ///   МЕТРОЛОГИЯ

1-rasm. Putur yetkazmasdan tekshirish magnitli usulining 
ishlash prinsipi.

 Radio elektromagnit to‘lqinlari bilan tekshirilayotgan 
obyektning o‘zaro ta’sir parametrlarining o‘zgarishini tahlil etishga 
asoslangan usul putur yetkazmasdan tekshirishning Radioto‘lqinli 
metodi hisoblanadi. Odatda, 1-100 mm uzunlikdagi yuqori chastotali 
to‘lqinlar foydalaniladigan ushbu metod radioto‘lqinlar ko‘p darajada 
yutilmaydigan materiallar (dielektriklar, magnitodielektriklar, yarim 
o‘tkazgichlar, yupqa qavatli metal ob’yektlar)dan tayyorlangan 
mahsulotlarning nazoratida qo‘llaniladi. 
 O‘zbekiston Respublikasi sanoat tarmoqlarida magnitli, 
ultratovushli va elektrik putur yetkazmasdan tekshirish musullari 
keng tarqalgan. Yuqorida keltirilgan usullar asosida 20 turdan ortiq 
o‘lchash vositalari turli xil korxonalarda faoliyat olib boradi va 
ularning metrologik nazorati O‘zbekiston milliy metrologiya instituti 
tomonidan amalga oshiriladi.

Foydalanilgan adabiyotlar:
 1. CEN/TR 14748:2004  Non-destructive testing – Methodology for 
qualifi cation of non-destructive tests;
  2. ISO 5173:2009 Destructive tests on welds in metallic materials
 3. O'z DSt ISO/IEC 17025:2019  Sinov va kalibrlash laboratoriyalari 
kompetentligiga umumiy talablar;
 4. GOST 18353-79  Putur yetkazmasdan tekshirish. Turlar va metodlar 
klassifi katsiyasi;
 5. GOST ISO 5577-2009 Ultratovushli putur yetkazmasdan tekshirish. 
Lug‘at.


